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KARTA TECHNICZNA
TECHNIART FLOOR SYSTEM 800 POLY-CEM

Zestaw wyroboéw poliuretanowo - cementowych do wykonywania posadzek o bardzo duzej
odpornosci i wytrzymatosci chemicznej, mechanicznej i termicznej.

CHARAKTERYSTYKA

Dostepny w wielu kolorach — tabela koloréw Techniart.

Bardzo wysoka odpornos$¢ chemiczna i mechaniczna.

Bardzo wysoka odpornosc¢ termiczna

Wiasciwosci antybakteryjne.

tatwos¢ utrzymania czystosci.

Wysoce estetyczne rozwigzanie o szerokim zastosowaniu.

Spetnia wymagania stawianie zaktadom przetwdrstwa spozywczego.

PRZEZNACZENIE

Posadzki w obszarach przemystowych narazonych na ekstremalne obcigzenia chemiczne, termiczne i mechaniczne ze szczegélnym
wskazaniem na zaklady przetworstwa spozywczego np. przetwdrstwo miesne, rybne, owocowo-warzywne,mleczne, browary,
gorzelnie, piekarnie itp.

ATESTY/NORMY
Spetnia wymogi EN 13813:2002

KONSTRUKCJA SYSTEMU

POWLOKA 6,0 mm

GRUNTOWANIE TECHNIPLAST 400/400RST - 0,4 - 0,6 kg/m®

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 3,5 kg/m’

| WARSTWA ZASADNICZA POLY-CEM 800 SL - 1,8 kg/m’

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 4,0 kg/m®

I WARSTWA ZASADNICZA POLY-CEM 800 SL - 1,8 kg/m’

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 4,0 kg/m®

WARSTWA ZAMYKAJACA POLY-CEM 800 FINISH - 1,5 kg/m’

POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000 - 0,1 - 0,15 kg/m’ (opcjonalnie)

POWLOKA 9,0 mm

GRUNTOWANIE TECHNIPLAST 400/400RST - 0,4 - 0,6 kg/m®

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 3,5 kg/m’

| WARSTWA ZASADNICZA POLY-CEM 800 SL - 1,8 kg/m’

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 4,0 kg/m®

I WARSTWA ZASADNICZA POLY-CEM 800 SL - 1,8 kg/m’

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 4,0 kg/m®

I WARSTWA ZASADNICZA POLY-CEM 800 SL - 1,8 kg/m’

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,8-1,8 - 4,0 kg/m®

WARSTWA ZAMYKAJACA POLY-CEM 800 FINISH - 1,5 kg/m®

POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000 - 0,1 - 0,15 kg/m’ (opcjonalnie)
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PODLOZE
WYMAGANIA:
WYKONANIE Podtoze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z wtasciwymi dokumentami
normatywnymi
DOJRZEWANIE BETONU min. 28 dni
WILGOTNOSC max. 4% wagowo (zaleca sie pobranie probki betonu a nastgpnie
zwazenie jej przed i po wyprazeniu w piecu)
TEMPERATURA min. 10°C
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE ~ 1,5 MPa (test pull-off)

PRZYGOTOWANIE:

Posadzka POLY-CEM 800 jest przeznaczona do ciezkich obcigzen przemystowych. Ze wzgledu na mozliwo$¢ poddawania jej ciezkim
obcigzeniom termicznym ale takze ze wzgledu na znaczng grubo$¢ warstwy w posadce moze wystgpi¢ wysoki skurcz liniowy. Aby
przeciwdziata¢ temu zjawisku nalezy pamigtac¢ o koniecznosci bruzdowania podtoza betonowego wzdtuz wszystkich $cian, szczelin
dylatacyjnych oraz bram i przejazdow.

Podtoze betonowe powinno by¢ jednorodne bez zawartosci “margla”, spekan, rys i ubytkéw a w razie ich wystgpienia nalezy je
naprawi¢ stosujac do tego celu odpowiedni materiat TECHNIPLAST.

Mleczko cementowe oraz inne warstwy moggce ostabi¢ przyczepnos¢ powinny zosta¢ usunigte w sposdb mechaniczny poprzez
Srutowanie lub szlifowanie, a pyt i luzne elementy uprzatniete.

Stare podtoza betonowe nalezy naprawi¢ przy uzyciu odpowiednich materiatbw TECHNIPLAST.

Nie nalezy aplikowaé¢ systeméw TECHNIART FLOOR SYSTEM na stabo lub nie izolowanych podfozach, moze to doprowadzi¢ do
wzrostu cisnienia pary wodnej pod warstwg posadzki i w konsekwencji doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

APLIKACJA
WARUNKI:
TEMPERATURA OTOCZENIA min.10°C max. 30°C
TEMPERATURA PODLOZA min. 10°C i o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
WILGOTNOSC POWIETRZA max. 75%
MIESZANIE:

Jezeli w pojemniku z materiatem zostanie zauwazone zjawisko krystalizacji, wtedy przed wymieszaniem skfadnikow materiat nalezy
podgrzac do temperatury 40°C i czekaé az krysztatki catkowicie znikng a nastepnie obnizy¢ temperature i wymiesza¢ sktadniki.
Materiaty przeznaczone do uzycia powinny mie¢ temperaturg min. 15°C.

Zawarto$¢ opakowania z komponentem B przela¢ w catosci do opakowania zkomponentem A. Miesza¢ mieszadiem
wolnoobrotowym przez okoto 2 min. (aby uniknag¢ nadmiernego napowietrzenia materiatu zaleca sie uzycie mieszadta o predkosci ok
300 obr/min.) nastepnie nalezy doda¢ komponent C i ponownie wymiesza¢. Materiat nalezy przela¢ do czystego pojemnika i
ponownie mieszaé przez okoto 1 min.

Ze wzgledu na zachodzacg reakcje chemiczng materiat po wymieszaniu nalezy natychmiast aplikowaé. Nie nalezy pozostawiaé
wymieszanego materiatu w opakowaniu.

PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 10°C 40 — 45 min.
PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 20°C 20 — 25 min.
PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 30°C 10 — 15 min.

GRUNTOWANIE:

TECHNIPLAST 400/400RST nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie przy pomocy rakli gumowej a nastepnie watkowa¢ watkiem do zywic
stosujgc technike na krzyz. Podtoze powinno by¢ jednolicie wysycone materiatem gruntujgcym.
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WYROWNANIE:

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania warstwy wyréwnawczej lub gruntujgco-wyréwnawczej nalezy wykonac jg przy pomocy
zaprawy wyréwnawczej sporzgdzonej z materiatu TECHNIPLAST 400/400RST z dodatkiem piasku kwarcowego NQ 0,1-0,4 lub NQ
0,3-0,7 w proporcji wagowej 1:0,6.

Zaprawe nalezy rozktadaé rownomiernie przy pomocy pacy ptaskiej ze stali nierdzewne;j.

Tak wyréwnang powierzchnie opcjonalnie mozna zasypac piaskiem kwarcowym NQ.

WARSTWY POLY-CEM 800:

Materiat nalezy nanosi¢ réwnomiernie przy pomocy rakli z twardej gumy a nastepnie zasypac¢ naturalnym kruszywem kwarcowym NQ
w ilosci zgodnej z instrukcja. Tak wykonang warstwe nalezy pozostawi¢ do catkowitego zwigzania a nastepnie usung¢ niezwigzany
nadmiar kruszywa. Czynnos$¢ nalezy powtorzyc tyle razy ile przewiduje instrukcja wykonawcza dla posadzki o przyjetej grubosci.
POWLOKA ZAMYKAJACA:

Warstwe zamykajgcg POLY-CEM 800 FINISH nalezy rozktada¢ przy pomocy twardej rakli lub pacy ze stali nierdzewnej. Po
roztozeniu materiatu powierzchnig nalezy watkowa¢ watkiem do zywic az do uzyskania jednolitej powtoki.

Lakier matowy TECHNIPLAST 1000 nalezy naktada¢ przy pomocy watka malarskiego o krotkim wtosiu stosujgc technike malarska na
krzyz.

Nalezy pamietaé, ze powtoki wyeksponowane na dtugotrwate dziatanie promieniowania UV mogg miejscowo ulec odbarwieniu, co nie
bedzie miato wptywu na ich pozostate wtasciwosci.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia natychmiast po uzyciu nalezy oczysci¢ przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub ksylen.

OKNO ROBOCZE

TECHNIPLAST/TECHNIPLAST 10°C min. 24 h max.72 h

TECHNIPLAST/TECHNIPLAST 20°C min. 12 h max.48 h

TECHNIPLAST/TECHNIPLAST 30°C min. 8 h max.24 h

OBCIAZENIE
RUCH PIESZY LEKKIE OBCIAZENIE PELNE OBCIA2ENIE

TEMPERATURA PODLOZA 10°C ~72h ~ 6 dni ~ 10 dni
TEMPERATURA PODLOZA 20°C ~24h ~ 4 dni ~ 7 dni
TEMPERATURA PODLOZA 30°C ~12h ~ 2 dni ~ 5 dni

CZYSZCZENIE

Przestrzeganie warunkéw czyszczenia powtok TECHNIPLAST okreslonych w niniejszej instrukcji stanowi istotny element,
gwarantujgcy zachowanie prawidtowych parametréw technicznych uzytkowanych powtok.

SPRZATANIE BIEZACE:

Sprzatanie biezgce powinno by¢ przeprowadzane z czestotliwoscig umozliwiajaca usuwanie biezgcych zabrudzen wynikajgcych z
normalnej eksploatacji posadzki oraz $cian. Dotyczy to w szczegdlnosci czyszczenia miejscowych zabrudzen oraz usuwania twardych
i ostrych materiatéw sypkich moggcych powodowac¢ rysowanie i wycieranie warstwy wierzchniej posadzki, np.: piach, btoto.
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SPRZATANIE OKRESOWE:
Sprzatanie okresowe powinno by¢ przeprowadzane z czestotliwoscia, ktéra uniemozliwi trwate odkfadanie sie brudu na posadzce i
Scianie. Czestotliwos¢ tego rodzaju sprzgtania jest zalezna od stopnia narazenia na zabrudzenia, a takze wymogéw sanitarnych.

SPRZATANIE GRUNTOWNE:

Sprzatanie gruntowne powinno byé przeprowadzane w przypadku posadzek i $cian bardzo mocno i trwale zabrudzonych, w stosunku
do ktorych stosowanie tradycyjnych metod i Srodkdw czyszczenia nie przynosi oczekiwanego rezultatu.

SPRZATANIE AWARYJNE:

Sprzatanie awaryjne powinno byé przeprowadzane kazdorazowo w przypadku zabrudzenia posadzki substancjami mogacymi
wptynaé na wiasciwosci techniczno-uzytkowe posadzki, np.: olej, smar, ttuszcze, agresywne substancje chemiczne.

METODY CZYSZCZENIA:

na sucho zamiatanie reczne lub mechaniczne, odkurzanie odkurzaczem.

na mokro czyszczenie rgczne: mop, miekka szczotka, szmaty bawetniane.
czyszczenie mechaniczne; urzgdzenia szorujgco-zbierajgce, urzadzenia z regulacjg cisnienia
roboczego.

ZALECANE SRODKI CZYSZCZACO-PIELEGNUJACE:

sprzatanie biezgce - srodki chemiczne neutralne lub lekko zasadowe o pH ok. 7+10,
sprzatanie okresowe - srodki chemiczne neutralne lub lekko zasadowe o pH ok. 7+10,
sprzatanie gruntowne - odpowiednie $rodki czyszczace ,

sprzatanie awaryjne - trociny lub szmaty o duzej chtonnosci + odpowiedni srodek czyszczacy

Wybodr srodkéw oraz metody czyszczenia obiektu zalezy od wielkosci powierzchni, a takze stopnia zabrudzenia.
Pozostatg po sprzgtaniu wode nalezy natychmiast usungé.

BEZPIECZENSTWO

Materiaty TECHNIPLAST nalezy stosowac wytgcznie w pomieszczeniach wentylowanych. Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. W
trakcie aplikacji bezwzglednie zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych, rekawic i ubrania roboczego. W trakcie prowadzenia prac
nie wolno stosowaé otwartego ognia, a takze prowadzi¢ jakichkolwiek prac bedacych jego zrodtem. Szczegétowe informacje
dotyczace bezpieczenstwa oraz ochrony srodowiska sag dostepne w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o materiale TECHNIPLAST , a w szczegdlnosci proponowane zakresy jego stosowania oraz sposoby aplikacji
zostaly podane w dobrej wierze w oparciu o nasz aktualny stan wiedzy . Dane techniczne przywotane powyzej bazujg na badaniach i
testach laboratoryjnych.

Z uwagi na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami, sposobem oraz jakos$cig aplikacji materiatu, TECHNIART zastrzega, iz dane
zawarte w niniejszej karcie technicznej, jak réwniez nie potwierdzona pisemnie porada ustna nie mogg stanowi¢ podstawy do
bezwarunkowej odpowiedzialnosci producenta.

Z wydaniem niniejszej karty technicznej poprzednie tracg swojg waznosc.
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Techniart sp. z 0.0.
Zabia Wola, Nowa Bukéwka
ul. Rumiankowa 2

Podkiad na bazie cementu

EN 13813 CT-C35-F7 - A9 -1IR19

Odpornos¢ na uderzenia

Reakcja na ogien Bq—s1
Wydzielanie substancji korozyjnych CT
Przepuszczalno$¢ wody NPD
Przepuszczalnos$é pary wodnej NPD
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie C35
Wytrzymatos$¢ na zginanie F7
Odpornos¢ na Scieranie A9
Izolacyjnos$¢ akustyczna NPD
Dzwigkochtonnosé NPD
Opor cieplny NPD
Odpornos¢ chemiczna NPD
IR19
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