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KARTA TECHNICZNA
TECHNIART FLOOR SYSTEM 200

Zestaw produktow epoksydowych do wykonywania podkiadéw podiogowych oraz do wykonywania

zabezpieczen podtoza betonowego wewnatrz obiektéw budowlanych.

CHARAKTERYSTYKA

System bezrozpuszczalnikowy.

Dostepny w wielu kolorach.

Mozliwos$¢ wykonania powtok gtadkich oraz antyposlizgowych.
tatwos¢ aplikaciji.

tatwos¢ utrzymania czystosci.

PRZEZNACZENIE

Powtoki wykonywane technikg malarska.
Powtoki wykonywane technikg wylewang.
Powtoki z posypka kwarcows.

Powtoki z posypka z kolorowych ptatkow.

Szerokie zastosowanie w obiektach przemystowych, magazynach, parkingach i pomieszczeniach technicznych takze w przemysle

spozywczym i farmaceutycznym.

ATESTY/NORMY

Spetnia wymogi EN 1504-2:2004

KONSTRUKCJA SYSTEMU

MOZLIWE DO WYKONANIA WARIANTY SYSTEMU GWARANTUJACE ZACHOWANIE PARAMETROW DEKLAROWANYCH W

DEKLARACJI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH SYSTEMU:

SYSTEM CIENKOPOWLOKOWY MALOWANY 0,6 — 0,8 mm
GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 400RST

PIERWSZA POWLOKA MALARSKA — TECHNIPLAST 200
DRUGA POWLOKA MALARSKA — TECHNIPLAST 200
POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000

SYSTEM CIENKOPOWLOKOWY MALOWANY

Z PLATKAMI 0,6 — 0,8 mm

GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 400RST
POWLOKA ZAMYKAJACA — TECHNIPLAST 200
ZASYP PLATKAMI KOLOROWYMI

POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000

GLADKA POWLOKA SAMOROZLEWNA ~1 mm
GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 400RST

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,1-0,4 lub 0,2-0,8
POWLOKA ZASADNICZA — TECHNIPLAST 200
POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000

GLADKA POWLOKA SAMOROZLEWNA 1,5-3,0 mm
GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 400RST

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,1-0,4 lub NQ 0,2-0,8
POWLOKA ZASADNICZA — TECHNIPLAST 200

PIASEK KWARCOWY DO ZYWICY NQ 0,1-0,4

POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000
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POLYMER PLASTIC & QUARTZ

0,30 — 0,40 kg/m?
0,25 — 0,30 kg/m?
0,25 — 0,30 kg/m?
0,10 — 0,15 kg/m? (opcjonalnie)

0,30 — 0,40 kg/m?
0,50 — 0,60 kg/m?
0,01kg/m?

0,10 — 0,15 kg/m?

0,40 - 0,60 kg/m?

max 1 kg (opcjonalnie)

1,30 — 1,50 kg/m?

0,10 — 0,15 kg/m? (opcjonalnie)

0,40 - 0,60 kg/m?

max 1 kg (opcjonalnie)

1,50 — 3,00 kg/m?

proporcja 1 : 0,8 (wagowo)
0,10 — 0,15 kg/m? (opcjonalnie)
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ANTYPOSLIZGOWA POWLOKA 1,0 - 2,0 mm
GRUNTOWANIE WYROWNUJACE TECHNIPLAST 400RST
PIASEK KWARCOWY DO ZYWICY NQ 0,1-0,4 lub NQ 0,2-0,8
ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,4-0,8 lub NQ 0,8-1,2
POWLOKA ZAMYKAJACA TECHNIPLAST 200

POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000

ANTYPOSLIZGOWA POWLOKA 3,0 - 4,0 mm
GRUNTOWANIE WYROWNUJACE TECHNIPLAST 400RST
PIASEK KWARCOWY DO ZYWICY NQ 0,2-0,8

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,4-0,8

POWLOKA ZASADNICZA TECHNIPLAST 200

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,4-0,8 lub NQ 0,8-1,2
POWLOKA ZAMYKAJACA TECHNIPLAST 200

POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 1000

STRUKTURALNA POWLOKA MALARSKA ~ 0,6 mm
GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 400RST

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,1-0,4 lub 0,2-0,8
POWLOKA ZASADNICZA TECHNIPLAST 200 STR

CIENKOPOWLOKOWA POSADZKA Z PIASKIEM
(WARIANT ZROB TO SAM) 1,0 - 2,0 mm

GRUNTOWANIE WYROWNUJACE TECHNIPLAST 400RST
PIASEK KWARCOWY DO ZYWICY NQ 0,1-0,4 lub NQ 0,2-0,8
POWLOKA ZASADNICZA TECHNIPLAST 200

ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,4-0,8 lub NQ 0,8-1,2
POWLOKA ZAMYKAJACA TECHNIPLAST 200

0,4 — 0,6 kg/m?

proporcja 1 : 0,6 (wagowo)

~ 3,0 kg/m? (zasyp do sucha)
0,5 - 0,8 kg/m?

0,1 — 0,15 kg/m? (opcjonalnie)

0,4 — 0,6 kg/m?

proporcja 1 : 0,6 (wagowo)

~ 3,0 kg/m? (zasyp do sucha)
0,5-0,7 kg/m?

~ 3,0 kg/m? (zasyp do sucha)
0,5 - 0,8 kg/m?

0,1 — 0,15 kg/m? (opcjonalnie)

0,4 - 0,6 kg/m?
max 1 kg (opcjonalnie)
0,5-0,7 kg/m?

0,4 - 0,6 kg/m?

proporcja 1 : 1(wagowo)
0,3-0,4 kg/ m?

~ 2,5 kg/m? (zasyp do sucha)
~ 0,7 kg/m?

PODLOZE
WYMAGANIA:
WYKONANIE Podtoze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z wtasciwymi dokumentami
normatywnymi
DOJRZEWANIE BETONU min. 28 dni
WILGOTNOSC max. 4% wagowo (zaleca sie pobranie prébki betonu a nastepnie
zwazenie jej przed i po wyprazeniu w piecu)
TEMPERATURA min. 10°C
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE ~ 1,5 MPa (test pull-off)

PRZYGOTOWANIE:

Podtoze betonowe powinno by¢ jednorodne bez zawartosci “margla”, spekan, rys i ubytkéw a w razie ich wystapienia nalezy je naprawi¢
stosujgc do tego celu materiat TECHNIPLAST 400 RST a w razie potrzeby mase szpachlujgco - klejagca TECHNIPLAST 60. Cokoty
przyscienne nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg stosujgc do tego celu mase cokotowa sporzadzong z zywicy
TECHNIPLAST 400 TIX oraz odpowiedniej mieszanki piaskow kwarcowych. TECHNIPLAST 400 TIX nalezy wymieszaé¢ z piaskiem
kwarcowym NQ lub CQ w odpowiedniej proporcji a nastgpnie naktada¢ przy pomocy odpowiedniego narzedzia nadajgcego pozadany
ksztatt cokotu. Malowanie cokotu nalezy wykonac¢ z zywicy TECHNIPLAST 200 TIX.

Mleczko cementowe oraz inne warstwy mogace ostabi¢ przyczepnosé powinny zostaé usuniete w sposéb mechaniczny poprzez
Srutowanie lub szlifowanie, a pyt i luzne elementy uprzatniete.

Stare podtoza betonowe nalezy naprawi¢ przy uzyciu odpowiednich materiatéw TECHNIPLAST.

Nie nalezy aplikowa¢ systeméw TECHNIART FLOOR SYSTEM na stabo lub nie izolowanych podtozach, moze to doprowadzi¢ do
wzrostu cisnienia pary wodnej pod warstwg posadzki i w konsekwencji doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.
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APLIKACJA

WARUNKI:

TEMPERATURA OTOCZENIA min.10°C max. 30°C

TEMPERATURA PODLOZA min. 10°C i o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
WILGOTNOSC POWIETRZA max. 75%

MIESZANIE:

Materiaty przeznaczone do uzycia powinny mie¢ temperature min. 15°C.

Zawarto$¢ opakowania z komponentem B przela¢ w catosci do opakowania z komponentem A. Miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym
przez okoto 2 min. (aby unikng¢ nadmiernego napowietrzenia materiatu zaleca sie uzycie mieszadta o predkosci ok 300 obr/min.)
Materiat nalezy przela¢ do czystego pojemnika i ponownie miesza¢ przez okoto 1 min.

Ze wzgledu na zachodzgcg reakcje chemiczng materiat po wymieszaniu nalezy natychmiast aplikowa¢. Nie nalezy pozostawiaé

wymieszanego materiatu w opakowaniu.

CZAS PRACY Z PRODUKTEM NA PODLOZU:

PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 10°C (na podtozu) 40 — 45 min.
PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 20°C (na podtozu) 20 — 25 min.
PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 30°C (na podtozu) 10 — 15 min.

GRUNTOWANIE:

TECHNIPLAST 400RST nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy rakli gumowej a nastepnie watkowaé watkiem do zywic
stosujgc technike na krzyz. Podtoze powinno by¢ jednolicie wysycone materiatem gruntujgcym.

WYROWNANIE:

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wykonania warstwy wyréwnawczej nalezy wykonac jg przy pomocy zaprawy wyrownawczej sporzadzonej
z materiatu TECHNIPLAST 400RST z dodatkiem piasku kwarcowego NQ 0,1-0,4 lub NQ 0,3-0,7 w proporcji wagowej 1:0,6.

Zaprawe nalezy rozktada¢ rownomiernie przy pomocy pacy ze stali nierdzewne;j.

Tak wyréwnang powierzchnie opcjonalnie mozna zasypac piaskiem kwarcowym NQ.

POWLOKA MALARSKA:

Materiat nalezy nanosi¢ watkiem do zywic stosujgc metode na krzyz.
W celu uzyskania powtoki z fakturg strukturalng nalezy stosowac¢ odpowiedni watek do powtok strukturalnych.

POWLOKA ZAMYKAJACA:

TECHNIPLAST 200 nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie przy pomocy rakli z twardej gumy a nastepnie wyréwna¢ watkiem do zywic
stosujgc technike malarska na krzyz. Najlepszy efekt uzyskuje sie nanoszgc zywice w dwoéch warstwach.

POWLOKA GLADKA:

W celu uzyskania efektu gtadkiej powtoki materiat nalezy rozprowadzi¢ przy pomocy rakli dystansowej lub rakli zebate;j.
Po réwnomiernym roztozeniu materiatu, TECHNIPLAST 200 nalezy doktadnie odpowietrzy¢ stosujgc do tego celu odpowiedni watek
kolczasty. Najlepszy efekt uzyskuje sie watkujgc powierzchnie technikg na krzyz.

POWLOKA STRUKTURALNA:

W celu uzyskania efektu powtoki strukturalnej materiat nalezy rozprowadzi¢ przy pomocy rakli zebate;.
Po réwnomiernym roztozeniu materiatu, TECHNIPLAST 200 STR nalezy watkowa¢ stosujgc do tego celu odpowiedni watek strukturalny.
Zaleca sie stosowanie techniki malarskiej na krzyz. Najlepszy efekt uzyskuje sie nanoszac zywice w dwéch warstwach.

Nalezy pamieta¢, ze powtoki wyeksponowane na diugotrwate dziatanie promieniowania UV mogg miejscowo ulec odbarwieniu, co nie
bedzie miato wptywu na ich pozostate wtasciwosci.

POWLOKA MATOWA:
W przypadku wykonczenia posadzki lakierem matowym TECHNIPLAST 1000 materiat nalezy aplikowa¢ przy uzyciu

specjalistycznego watka do lakieru metodg na krzyz. Aby unikngé powstania smug ostatnie malowanie wykona¢ w jedng strone z
ciezaru watka bez dociskania go do powierzchni.
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CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia natychmiast po uzyciu nalezy oczysci¢ przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub ksylen.

OKNO ROBOCZE

TECHNIPLAST/TECHNIPLAST 10°C min. 24 h max.72 h

TECHNIPLAST/TECHNIPLAST 20°C min. 12 h max.48 h

TECHNIPLAST/TECHNIPLAST 30°C min. 8 h max.24 h

OBCIAZENIE
RUCH PIESZY LEKKIE OBCIAZENIE PELNE OBCIAZENIE

TEMPERATURA PODLOZA 10°C ~72h ~ 6 dni ~10 dni
TEMPERATURA PODLOZA 20°C ~24h ~ 4 dni ~ 7 dni
TEMPERATURA PODLOZA 30°C ~12h ~ 2 dni ~ 5 dni

CZYSZCZENIE

Przestrzeganie warunkéw czyszczenia powtok TECHNIPLAST okreslonych w niniejszej instrukcji stanowi istotny element,
gwarantujgcy zachowanie prawidiowych parametréw technicznych uzytkowanych powtok.

SPRZATANIE BIEZACE:

Sprzatanie biezgce powinno by¢ przeprowadzane z czestotliwoscig umozliwiajgca usuwanie biezacych zabrudzen wynikajgcych z
normalnej eksploatacji posadzki oraz $cian. Dotyczy to w szczegdlnosci czyszczenia miejscowych zabrudzen oraz usuwania twardych
i ostrych materiatéw sypkich mogacych powodowac¢ rysowanie i wycieranie warstwy wierzchniej posadzki, np.: piach, btoto.

SPRZATANIE OKRESOWE:
Sprzatanie okresowe powinno by¢ przeprowadzane z czestotliwoscig, ktéra uniemozliwi trwate odktadanie sie brudu na posadzce i
Scianie. Czestotliwos$¢ tego rodzaju sprzatania jest zalezna od stopnia narazenia na zabrudzenia, a takze wymogéw sanitarnych.

SPRZATANIE GRUNTOWNE:
Sprzatanie gruntowne powinno by¢ przeprowadzane w przypadku posadzek i $cian bardzo mocno i trwale zabrudzonych, w stosunku
do ktérych stosowanie tradycyjnych metod i Srodkéw czyszczenia nie przynosi oczekiwanego rezultatu.

SPRZATANIE AWARYJNE:
Sprzatanie awaryjne powinno byé przeprowadzane kazdorazowo w przypadku zabrudzenia posadzki substancjami mogacymi wptynaé
na wiasciwosci techniczno-uzytkowe posadzki, np.: olej, smar, tluszcze, agresywne substancje chemiczne.

METODY CZYSZCZENIA:
na sucho zamiatanie reczne lub mechaniczne, odkurzanie odkurzaczem.
na mokro czyszczenie reczne: mop, miekka szczotka, szmaty bawetniane.

czyszczenie mechaniczne; urzadzenia szorujgco-zbierajgce, urzgdzenia z regulacjg cisnienia
roboczego.

ZALECANE SRODKI CZYSZCZACO-PIELEGNUJACE:

sprzatanie biezgce - $rodki chemiczne neutralne lub lekko zasadowe o pH ok. 7+10,
sprzatanie okresowe - $rodki chemiczne neutralne lub lekko zasadowe o pH ok. 7+10,
sprzatanie gruntowne - odpowiednie $rodki czyszczace ,

sprzatanie awaryjne - trociny lub szmaty o duzej chtonnosci + odpowiedni srodek czyszczacy

Wybodr srodkéw oraz metody czyszczenia obiektu zalezy od wielkosci powierzchni, a takze stopnia zabrudzenia.
Pozostatg po sprzataniu wode nalezy natychmiast usung¢.
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BEZPIECZENSTWO

Produkty bedace sktadnikami wyrobu budowlanego TECHNIART FLOOR SYSTEM 200 nalezy stosowac¢ wytgcznie w pomieszczeniach
wentylowanych. Unikaé kontaktu ze skérg i oczami. W trakcie aplikacji bezwzglednie zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych,
rekawic i ubrania roboczego. W trakcie prowadzenia prac nie wolno stosowac¢ otwartego ognia, a takze prowadzi¢ jakichkolwiek prac
bedacych jego zrédiem. Szczegodtowe informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz ochrony s$rodowiska sg dostepne w Kartach
Charakterystyki poszczegolnych produktéw wchodzgcych w sktad wyrobu budowlanego TECHNIART FLOOR SYSTEM 200.

UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o wyrobie budowlanym TECHNIART FLOOR SYSTEM 200, a takze o produktach wchodzacych w jego skiad, a
w szczegolnosci proponowane zakresy jego zastosowania oraz sposoby aplikacji zostaty podane w dobrej wierze w oparciu o nasz
aktualny stan wiedzy.

Dane techniczne przywotane powyzej bazujg na badaniach i testach laboratoryjnych.

Z uwagi na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami i jakos$cig aplikacji oraz sposobem stosowania produktéw wchodzgcych w sktad
wyrobu budowlanego TECHNIART FLOOR SYSTEM 200, TECHNIART zastrzega, iz dane zawarte w niniejszej karcie technicznej nie
moga stanowi¢ podstawy odpowiedzialnosci TECHNIART.

Z wydaniem badz aktualizacjg niniejszej karty technicznej poprzednie tracg swojg waznosé.
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